BETRIEBSANLEITUNG
Transport

Transport,
Aufstellung,
Inbetriebnahme

R300

Giiltig ab der Maschine Nr.: 485024

LR1801.10081 - 06.11.2014
1114/SP (Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme)

INDEX



Gultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt und wurde urspringlich in deutscher Sprache erstellt.
Die Vervielfaltigung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des
Rechteinhabers untersagt und zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der
Ubersetzung, bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG, TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG 2014



INHALTSVERZEICHNIS

Inhaltsverzeichnis.........ccccceccemiiriieeeicc e

Sicherheitshinweise ..........cccocvcvmriiicierccrcerc e

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme ...

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen TranSPOt .. ......c.coviiiiiiice e

Abmessungen und Massen...........cccccoevevieieieennennn,
Transport- und Hebemittel ...,
Transportgeschirre, Tragseile........c.ccocvvvviviiiiicien,

Vorbereitungen............o i

Geeignete Transport- und Hebemittel ............................
Platzbedarf..........ocoi e
Untergrund, Fundament ...
Umgebungsbedingungen ............cccooviieiieiiieiieecee
SOMVEISOTGUNG ...t
HaUPTSIChErUNg ..o
Externe Datentbertragung.........cccooooiiiiiiiiiiiiiicee,
DruckIUftVersorgung ......oo.eoveeveeeeeeeeeeeeeeee e
DruckspeiCher...... .o
Bereitzustellende Betriebsmittel.........ccocooiviiiiiiiiinen,
Pumpen und Behalter..........cooooviviiiiiicccec
SPANEENTSOTGUNG ...t
Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel.........................
Einhaltung der Vorschriften fir Grund- und Abwasser

JLILC: L3 o o o

Transport- und Aufstellplan R300 ..........ccccooevieieeiienee,
Transportplan (ohne Transportmittel).........................
Aufstellplan.........ooooeviiiiiiiee e,

ANETEIUNG ..o,
MaSChINE ..o
DruckspeiCher ..o
Sonstige separate Einheiten ..o,

Transport mit Transportrollen.........cccoeveveiveiiiciicicen
Anschlag- bzw. Verzurrpunkte .........ccocoeeviiiieennne,

Lage der Transportsicherungen an der Maschine........

Abladen der Maschine mit Kran............cccoceevvieiieinnnnn,

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten..

Zubehdr auspacken und auf Vollstandigkeit hin prifen

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
R300
LR1801.10081 - 06.11.2014

oD O O o1 o1 4

© © O 00 0 0 N N

o s s
> - - ooo

12

12
12
13
14
14
14
14
15
16
19
20
23
23



INHALTSVERZEICHNIS INDEX

T 3 = | T ' SRS 24
EIEKTTISCNET ANSCRIUSS ...ttt ettt a ettt a etk e et e e me e e e e e eteeae et eeeeene e 24
WVICHEIGE HINWEISE ...ttt ettt 24
MIASCNINE AUFSTEIIEN. ...ttt s ettt ettt s ettt 25
MIASCNINE AUSTICNTEN. ...ttt sttt h ettt sttt s ettt ettt 26
AUSTICNTEN Y-ACNSE ... e et 27
Maschinenfuld 4 UNd 5 AnSTEIEN ... 28
Betreiben von Maschinen an einer ext. KUNIWaSSEranlage ...........coouevoiiiiiieceeeee e 29
Technische Daten zur KUhIWaSSEIVEISOTGUNG ... .o..iiuiiiii ittt 29
Aufstellen und ausrichten von Ausbaustufen und ZusatzeinrichtUNGEN .........ccccooviiiiiiiiiiie e 30
L o T= =] o T3 = oy T 31
MASCIINE TEINIGEN ... ettt ettt ettt et ettt ettt eaeanes 31
Betriebsmittel kontrollieren, wenn notig, auFfUlIEN .. .....c.oo e 31
DIUCKSBICNIET ...ttt et ettt a ettt a ettt h ettt n ettt ene s 32
TranSPOItSICREIUNGEN ENTIEIMEN........ciiiiiii ettt 32
EinfUll- und BelUftungSTiter @nDAUBN........cooiiiiii ettt 33
Datenverlust aufgrund 1Gngerer SHIISTANASZEIT ..........c.iiviiiiiiii et 34
MASCHINE BINSCNAIMEN ...ttt ettt e ettt h et e et e bt e m et e et e teen et eneenneeneas 34
£ 2Ty o [0 g oY e 3 - PR S 35
Nur bei Maschinen mit SPANETOIAEIET ..........oiiiiie et 35
Nur bei Maschinen mit RONTEIIZUTUNIUNG ......ooviiii e 35
4 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
R300

LR1801.10081 - 06.11.2014



SICHERHEITSHINWEISE

INDEX

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
R300
LR1801.10081 - 06.11.2014

Sicherheitshinweise

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Hydraulikheber, zum Transport entsprechende Transport - oder

C Zum Anheben der Maschine ausschlieBlich hierfiir geeignete
Panzerrollen mit entsprechender Tragkraft verwenden.

Netzzuleitung die Tirverriegelung des Sicherheitsschalters

Bei geoffneter Arbeitsraumtiir bleibt beim Abklemmen der
offen.

O Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Farbe.

UnsachgemalRes Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrachtig
und kann Schaden oder Funktionsstérungen an der Maschine verursachen, fir die
INDEX keine Haftung bzw. Garantie gewahrt.

Vor Anlieferung der Maschine das Abladen, den Transport zum Aufstellungsort, das
Aufstellen sowie das Inbetriebnehmen sorgfaltig planen und unbedingt die folgen-
den Hinweise in diesem Dokument beachten.

FUr separate Einheiten wie z. B. Spaneforderer, Stangennachschub, Stangenladema-
gazin u. 8. sind zugehorige Transportanleitungen bzw. Hersteller-Dokumentationen
vorhanden. Diese jeweiligen Dokumentationen sind ebenfalls unbedingt zu beach-
ten.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

Lebensgefahr!
Nicht unter schwebenden Lasten treten.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transportiert
werden.

Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen bedenken.
Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten, Rampen
u.d.). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere Vorsicht
geboten.

Auf sicheren und richtigen Sitz der Ladung achten. Gegebenenfalls die Ladung
zuséatzlich sichern damit die Ladung nicht verrutschen kann.

Zug- und Bremskraft der Transportfahrzeuge mussen fir eine sichere Befahrung
ausreichend bemessen sein.
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Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Abmessungen und Massen

Die Massen von Maschine und Steuerschrank sind auf dem betreffenden Maschi-
nenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen" angegeben.

Die Massen eventuell gelieferter separater Einheiten wie z. B. Spaneférderer, Stan-
gennachschub, Stangenlademagazin u. &. kdnnen entweder der speziellen Transport-
anleitung/Hersteller-Dokumentation fir diese Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen
oder dem betreffenden Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen” entnom-
men werden.

Transport- und Hebemittel

Zum Anheben und Transportieren der einzelnen Einheiten nur Hebe- und Transport-
mittel mit ausreichender Tragkraft und Ladeflache verwenden.

Transportgeschirre, Tragseile

Zum Anheben der Maschine mit einem Kran nur das mitgelieferte zugehorige Trans-
portgeschirr verwenden. Das gilt auch flr bestimmte separate Einheiten wie Stan-
gennachschub und Stangenlademagazin.

Bei allen anderen separaten Einheiten werden zum Anheben mit einem Kran keine
speziellen Transportgeschirre mitgeliefert.

Bei der Wahl eigener Transportgeschirre bzw. Tragseile/Rundschlingen die jeweils
vorgeschriebene Tragkraft und Lange beachten.

Beim Auswahlen und Anlegen der Transportgeschirre bzw. Tragseile/Rundschlingen
die entsprechenden Angaben in diesem Dokument beachten wie z.B.:

— Abladen der Maschine mit einem Kran.

— Abladen und transportieren von separaten Einheiten.

6 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Vorbereitungen

Dieser Abschnitt ist an die fUr die Aufstellung verantwortlichen Personen und deren
Mitarbeiter gerichtet.

Anhand der hier gemachten Angaben lasst sich der Aufstellungsort und seine
Umgebung so vorbereiten, dass die gelieferte Maschine sofort aufgestellt und in
Betrieb genommen werden kann.

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren der Maschine vom Ablade-
ort zum Aufstellungsort sorgfaltig planen.

GrolRe (Abmessungen) und die Massen der einzelnen Einheiten beachten.

Bei Anlieferung der Maschine missen geeignete Transport- und Hebemittel bereit-
stehen.

Vor Anlieferung der Maschine madgliche Hindernisse auf dem Transportweg vom
Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigungen,
Geféllstrecken u.a. prifen.

Reicht die lichte Weite und Hohe von Einfahrten und Toren?
Reicht die Tragkraft eventuell zu benttzender Aufziige?

Eine gute Vorausplanung zahlt sich aus!

Geeignete Transport- und Hebemittel

- Kran

— Autokran

— Gabelstapler (nur fiir separate Einheiten; nicht geeignet fir die Maschine)
— Transportwagen

— Transportrollen

— Panzerrollen

— Hydraulikheber

— Gabelhubwagen (nur fir separate Einheiten).
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Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

— Genlgend Freiraum um die Maschine.

— Ausreichend Bewegungsraum fir den Bediener.

— Ausreichend Raum fir Wartungs- und Reparaturarbeiten.

— Alle Tiren an der Maschine mussen sich vollstandig 6ffnen lassen.

— Stellflache fir Rohteile- und Werkstlckpaletten, Werkstickbehalter, Spanewagen,
Werkzeugwagen u.a.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeits-
unterlagen’.

FUr Zusatzeinrichtungen wie Stangennachschlbe, Stangenlademagazine u.a. gibt es
spezielle Aufstellplane im Kapitel "Arbeitsunterlagen’.

Untergrund, Fundament

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich. Lediglich die Tragfahigkeit und
Festigkeit des Bodens muss nach baufachlichen Gesichtspunkten dem Maschinen-
gewicht entsprechend beschaffen sein.

Im Bereich der Maschinenstandflache dirfen keine Dehnungsfugen sein.

Die Maschine kann im Fundament verankert werden. Abstande der Bohrungen fur
die Verankerung siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Stangenflhrungen, Stangennachschiibe und Stangenlademagazine sind grundsatzlich
im Fundament zu verankern (Angaben hierUber siehe zugehdrige Betriebsanleitung
sowie Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”).

Bei Verwendung eines Stangennachschubs oder eines Stangenlademagazins emp-
fiehlt INDEX, auch die Maschine im Fundament zu verankern.

Umgebungsbedingungen

Siehe Umgebungsbedingungen im Dokument "Sicherheitshinweise

unbedingt Riicksprache mit INDEX oder einer INDEX-Vertretung

Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte
nehmen.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Stromversorgung

Die Netzzuleitung zur Maschine moglichst kurz halten. Den
Kabelquerschnitt ausreichend bemessen.

Die Stromversorgung flr die Anpasssteuerung (PLC) sowie flr die numerische Steu-
erung (NC) erfordert ein stabiles Versorgungsnetz, das heildt, die Betriebsspannung
darf hochstens um +10 % bzw. -10 % schwanken.

Die Netzzuleitung muss nach den Vorschriften des zustandigen elektrischen Ver-
sorgungsunternehmens (EVU) und nach den VDE-Vorschriften ausgefihrt werden.
Zusatzliche Angaben siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen".

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
n Verwendungslandes berticksichtigt werden.

Hauptsicherung

entsprechend abzusichernden Wert belastet werden kann.
Unklare Verhaltnisse mit dem zustandigen elektrischen Versor-
gungsunternehmen klaren.

c Hausanschluss tberpriifen, ob dieser zusatzlich noch mit dem

Die Hauptsicherung gehort nicht zum Lieferumfang der Maschine. Sie muss nach
DIN EN 60204-1 aufRerhalb der Maschine installiert werden.

Ist ein Vortransformator notwendig, so muss die Hauptsicherung vor dem Vortrans-
formator d.h. primérseitig installiert werden.

Die abzusichernden Werte sind abhangig von der vorhandenen Betriebsspannung.

Die Werte flr:
— Maschinenanschluss,

— Betriebsspannung,

— die Hauptsicherung
sind dem Typenschild oder dem Stromlaufplan zu entnehmen.

Externe Datentibertragung

2 Datenleitungen diirfen nicht unmittelbar neben Kraftleitungen
liegen.

Beim Ubertragen von Daten von/zu externen Rechnern bzw. Speichern miissen
entsprechende Leerrohre aus Metall fir die Datenleitung installiert werden.
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Druckluftversorgung

Max. zulassigen Anschlussdruck fiir die Maschine beachten.
Siehe Pneumatikplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Maschinen mit pneumatisch betatigten Bauteilen bendtigen eine Druckluftversor-
gung mit folgender Kapazitat:

Betriebsdruck .........ccocoiiiiiiiiiiiii 6 bis 10 bar
Luftbedarf.......ccoooovoiiiieeee abhangig von der Maschinenausristung

Drucklufteinspeisung an der Maschine siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Ar-
beitsunterlagen’.

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher drucklos.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) geflllt werden. Dabei die vorgeschriebenen Driicke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Bereitzustellende Betriebsmittel

— Hydraulikol "

— Schmierol "

— ca. 1 kg Hochleistungsschmierfett flr Spannfutter

— Kuhlschmierstoff

Zu verwendende Schmierdl-, Hydraulikol-, Fett- und Kihlschmierstoffsorten sowie

Flllmengen siehe Kapitel "Hinweise zu Betriebsstoffen" sowie "Hydraulikpléne und
"Maschinenaufstellplan” in Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Achtung:
Fir die Kihlung der Frasspindel wird ausschlief3lich ein Schmierdl
ﬂ nach ISO VG5 verwendet.

" Die Maschine wird mit vollem Behalter geliefert.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Pumpen und Behalter

Das Wechseln von Hydraulikdl und Kihlschmierstoff gehort zu den regelmaRig aus-
zufUhrenden Wartungsarbeiten.

Zum Einfillen des Hydraulikols in den Hydrauliklbehélter der Maschine wird eine
Pumpe mit 10 um-Feinfilter (absolut) bendtigt, die nur zu diesem Zweck benltzt
werden darf.

Zum Absaugen des verbrauchten Hydraulikols bzw. Kihlschmierstoffs gendgt eine
einfache Pumpe. Die gleiche Pumpe kann auch zum Befiillen des Kihlschmierstoff-
behalters benltzt werden, muss dazu jedoch grindlich mit frischem Kihlschmier-
stoff durchgespllt werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten Flissigkeiten wird ein stabiler Behélter benétigt.
Geeignet sind dicht verschlieRbare Blechfasser mit entsprechendem Fassungsver-
maogen und Beschriftung.

Spéaneentsorgung

Arbeitet die Maschine mit einem Spéaneforderer, so wird ein Spdanewagen, der

in seiner Hohe der Abwurfhohe des Spaneforderers angepasst ist, bendtigt. Der
Spédnewagen sollte eine Vorrichtung zum Ablassen des sich ansammelnden Kihl-
schmierstoffs besitzen, damit es in den Kihlschmierstoffbehalter zurlickgeflhrt
werden kann.

Das schont die Umwelt und spart Kosten.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Hydraulikdl, Schmierdl und
Kdhlschmierstoff umweltgerecht entsorgen werden kénnen.

Einhaltung der Vorschriften fiir Grund- und Abwasser

O Es mussen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berUcksichtigt werden.

Die Maschine enthélt wassergefahrdende Stoffe wie wassermischbare Kihlschmier-
stoffe und Mineraldle. Diese Stoffe konnen bei Storungen aus der Maschine auslau-
fen.

Der Aufstellungsort der Maschine muss deshalb so beschaffen sein, dass keine
schadliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewasser oder auf das Grundwas-
ser auftreten kann.

Mogliche VorsorgemaRnahmen:

— Maschine in dichte Stahlwanne stellen.

— Boden der Werkhalle abdichten.

1
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Anlieferung

Maschine

Die Maschine wird mit einem LKW angeliefert. Sie steht entweder auf Bohlen oder
ist in einer Kiste verpackt und steht dann auf einem Transportboden.

Die Maschine befindet sich bei Anlieferung in folgendem Zustand:

Hydraulikol- und Schmierélbehalter sind beflillt.

Kihlschmierstoffbehalter ist leer. (Die Maschine besitzt einen Spaneférderer mit
integriertem Kihlschmierstoffoehalter oder eine separate Kihimittelreinigungsan-
lage. Spaneforderer und Kihimittelreinigungsanlage sind separate Einheiten.)

— Bestimmte bewegliche Teile an der Maschine wie z.B. Schiebehauben und
schwenkbares Bedienpult wurden durch Transportsicherungen fixiert oder abge-
baut.

— Uberstehende und damit den Transport stérende Teile der Maschine sind magli-
cherweise abgebaut.

— Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht.

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher vom Druck entlastet.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) geflllt werden. Dabei die vorgeschriebenen Driicke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Sonstige separate Einheiten

Bestimmte Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spaneforderer, Stangennach-
schub, Stangenlademagazin u.a. sind generell separate Einheiten.

Spanefdrderer stehen zum Versand in der Regel auf einem Transportboden.

Stangennachschub und Stangenlademagazin werden in einer speziellen Transportkis-
te angeliefert.

Lose Teile wie Schlissel, Werkzeuge und Armaturen u.d. werden in einem beson-
deren Karton mitgeliefert. Dieser kann einer separaten Einheit beigepackt sein.

Die Maschine, das beigepackte Zubehdr und eventuell vorhandene separate Einhei-
ten vor dem Abladen auf dufiere Beschadigungen und auf Vollstandigkeit (Vergleich
mit Frachtbrief oder Lieferschein) Uberprifen).

Eventuelle Schaden oder fehlende Teile vom Transporteur auf dem Frachtbrief oder
Lieferschein bestatigen lassen.

Bei Transportschaden ist zu empfehlen, die Beschadigung zur besseren Beweisfih-
rung zu fotografieren.

INDEX bzw. INDEX-Vertretung informieren.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Transport der Maschine

Kunde: Masse der Maschine

Projekt-Nr.: Masch.-Nr.: ca. 19000 kg

Transport mit Transportrollen

O Der Transport der Maschine wird von einer Spedition mit einem Spezial-LK\VW durchgefihrt.

11

FUr den innerbetrieblichen Transport wird die Maschine noch
auf dem LKW vorbereitet und auf Transport- oder Panzerrollen
gesetzt. Hierbei werden zum Anheben der Maschine geeignete
Hydraulikheber verwendet.

Die Lenkrolle der Transport - oder Panzerrollen befindet sich auf
der Gegenspindelseite (Abb.:1)

Die Maschine wird beim Be - und Entladen von einer Winde
unterstltzt. Hierbei werden Rundschlingen zwischen der Winde
und den Anschlag - bzw. Verzurrpunkten zur Sicherung einge-

setzt. (Abb.: 2)
Abb.: 1
LR1701.10041_09.tif
LR1701.10041_08.tif LR1701.10041_06.tif
Abb.: 2
Abb.: 3 Gesamtansicht Spezial LKW Abb.: 3

LR1701.10041_07.tif

LR 2701.10041 - 12.11.2013
1113/SP
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Transport mit Transportrollen

wir einen Transport mit Transportrollen nur auf absolut ebenem

Auf Grund des hohen Schwerpunkts der Maschine empfehlen
und waagerechten Untergrund.

O Bei INDEX werden zum Uberbriicken kleinerer Unebenheiten und zur
Minderung des Rollwiderstands Kunststoffplatten bzw. Teflonplatten
H verwendet. (Abb. 4 und 5)
Dies betrifft im speziellen den Transport auf unregelmafig verlau-
fenden oder weichen Untergriinden wie z.B. Industrieparkett oder
Bodenbelagen auf Gummi oder PVC Basis usw..

R1701.10033_19.tif R1701.10033_10.tif

Abb.: 4 Abb.: 5

Anschlag- bzw. Verzurrpunkte

Die Anschlag- und Verzurrpunkte, die zum

sichern der Ladung auf dem LKW dienen,

werden auch zum Be- und Entladen der

Maschine verwendet. Hierbei werden wie

in Abb. 6 zwei der Anschlag- und Verzurr-

punkte (Y) und die Rundschlingen (X) mit

der auf dem LKW installierten Winde (2) A
verbunden. X

O Die zwei freien Anschlag- und
Verzurrpunkte (Y) werden

n zum Sichern der Transportrol-
len gegen Verrutschen der
Ladung verwendet.

O Die Maschine darf ohne die
Abdeckung (A), aufer bei 7 T

angebautem Nachschub, nicht Z
betrieben werden.

Abb. 6

LR1701.10041_11.tif
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Transport mit Transportrollen

Nach erreichen des Aufstellorts wird die Maschine ebenfalls mit Hilfe von Hydraulik-
heber vorsichtig auf dem Boden abgesetzt. Nachfolgende Bilder zeigen die Positio-
nen an denen die Hydraulikheber & und die Transportrollen am Maschinengestell
angesetzt werden mussen.

Lenkrolle

starre Transportrollen
/ p

DIE002ZZ_04 tif

Abb.: Positionen flr die Hydraulik-

Abb.: Hydraulikheber heber und Transportrollen

LR1701.10041_011.tif

(O Die abgebildeten Positionen missen unbedingt eingehalten werden. Die
Auflagepunkte der Transportrollen sind durch zuséatzlich angeschweil3te
ﬂ Stahlplatten erkennbar

(O Die Maschine vorsichtig mit Hilfe der Hydraulikheber in mehreren klei-
nen Schritten (im \Wechsel Haupt- und Gegenspindelseite) ablassen.
ﬂ Dabei wird standig mit geeigneten Holzern die Maschine unterbaut und
gesichert.
Die Vorgehensweise gilt prinzipiell auch fir das Anheben der Maschine.

ansetzen. Im Bereich des Spaneforderereinschubs sind eventu-

Hydraulikheber immer nur an den angegebenen Stellen (Abb.)
ell die Leitbleche zu entfernen.

Beim Anheben bzw. Absetzen der Maschine mit Hydraulikhe-
bern muss immer eine Dreipunktauflage gewahrleistet sein:
Zwei Transport- oder Panzerrollen bzw. Aufsitzen auf dem Bo-
den auf einer Seite — Hydraulikheber auf der anderen Seite.

Mit Hydraulikhebern immer nur eine Schmalseite der Maschine
anheben. Die andere Schmalseite muss auf dem Transportmit-
tel oder auf dem Boden stehen.

Die Maschine nicht hoher als unbedingt notwendig anheben.

Weil der Schwerpunkt nicht in Maschinenmitte liegt, sollte

z.B. bei Verwendung von 2 Hydraulikhebern die Tragkraft des
einzelnen Hydraulikhebers mindestens 1/3 der Maschinenmasse
betragen.

Wird nur mit einem Hydraulikheber gearbeitet, so sollte die
Tragkraft des Hydraulikhebers mindestens 2/3 der Maschinen-
masse betragen.



TRANSPORT INDEX

Transport mit Transportrollen

Vorgehensweise im Detail:

e (egenspindelseite anheben und die Lenkrolle entfernen.

e Umgehend mit geeigneten Holzern unterbauen und sichern.

LR1701.10041_04tif

Abb.: Position des Hydraulikhebers und der Lenkrolle an der Gegenspindelsei-
te und Aufliegelast

e Hauptspindelseite anheben und Transportrollen entfernen.

e Umgehend mit geeigneten Holzern unterbauen und sichern

7,0t

LR1701.10041_10.tif
Abb.: Position der starren Transportrollen an der Hauptspindelseite und Aufliegelast

e AnschlieRend in mehreren kleinen Schritten im \Wechsel mit Haupt- und Ge-
genspindelseite die Maschine auf dem Boden absetzen.

LR1701.10041_03.tif

Abb.: Positionen der Hydraulikheber an der Hauptspindelseite
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Lage der Transportsicherungen an der Maschine

Lage der Transportsicherungen an der Maschine

O Vor Inbetriebnahme mussen alle Transportsicherungen entfernt werden. Transportsicherungen erkennt
man an ihrer roten Farbe. Befestigungspunkte der Transportsicherungen mit beigelegten Schrauben
wieder verschliefsen.

LR1701.10041_26.tif

LR1701.10041_24 tif

LR1701.10041_25.tif

R1701.10041_23tif

LR1701.10041_27.tif

LR1701.10041_28.tif

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
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TRANSPORT INDEX

Abladen der Maschine mit Kran

Abladen der Maschine mit Kran

Schwebende Lasten!

A Lebensgefahr durch Herabstiirzen der Maschine.
Nicht unter schwebende Lasten treten und nur das zulassige
Transportzubehor verwenden.

Lichte Hohe des Kranhakens:

Hohe der Einheit (z.B. Maschine, Steuerschrank u. a.)

+ Transporttraverse Uber der Einheit ca. 1,2 m
+ Ladehdhe des LKW ca. 1,3 m
+ Anhebehohe 0,2 m

Alle Transportsicherungen auf dem LKW entfernen.

Das mitgelieferte Transportzubehor anlegen.

ne moglichst nahe am Aufstellungsort abladen.

c Einen Kran mit ausreichender Tragkraft verwenden. Die Maschi-
Kurze Transportwege verringern das Unfallrisiko.

Die Maschine langsam und vorsichtig anheben.

liegt nicht exakt in der Maschinenmitte.

Gegebenenfalls die Maschine nochmal absetzen und die
Schraglage durch entsprechendes Versetzen der Haken an der
Transportvorrichtung korrigieren.

c Die Maschine nur in waagrechter Lage heben. Der Schwerpunkt

Maschine vom LKW heben oder LKW unter der Maschine wegfahren.

Transportmittel ( z.B. Transportwagen) unter die Maschine fahren.

achten. Sie muss mindestens der Masse der Maschine entspre-
chen.

Bei Verwendung eines Transportwagens, muss die Ladeflache
groRer sein als die Grundflache (Stellflache) der Maschine.

c Bei der Auswahl der Transportmittel auf ausreichende Tragkraft

Maschine langsam und vorsichtig auf dem Transportwagen absetzen und zum Auf-
stellungsort fahren. Vorher das Transportgeschirr abnehmen.

20 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
R300
LR1801.10081 - 06.11.2014
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Transport der Maschine

Kunde: Masse der Maschine

Projekt-Nr.: Masch.-Nr.: ca. 19000 kg

Transport mit einem Kran

Die flr den Transport am Kranen verwendeten Rundschlingen (@=3500 mm, b=3400 mm und

A ¢=3800 mm) durfen nur wie hier beschriebenen verwendet werden. Bei falscher Verwendung kann
es zu gefahrlichen Schwerpunktverlagerung und zum eventuellen Herabstiirzen der Maschine fihren.
Die Rundschlinge (a) wird Uber den Haken (d) und einer Befestigungsose mit Schékel (e) an der
Maschine angeschlagen. Die Rundschlingen (b und ¢) werden direkt Uber den Haken (d) an den dafir
vorgesehenen Osen (Abb.: X und Y) im Maschinenguss angeschlagen.

Abb.: X
_________ -

| | e A

| | | 1

! ! | |

! ! | |

! ! | |

| | S — = a

| [

--------- -

LR2801.00021_08.tif

Abb.. Y

r=——————=—=-=- -

| T T -

| | TT S -===a

| | [} [}

| | | |

| | | |
| |

| | e — 4

] ] LR2801.00021_03.tif -

| |

| |

L
LR2801.00021_09.tif

LR2801.00021_02.tif

LR 2801.00021 - 10.07.2014
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Abladen der Maschine mit Kran

LR2801.00021_07.tif LR2801.00021_04.tif

LR2801.00021_06.tif LR2801.00021_05.tif
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INDEX

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
R300
LR1801.10081 - 06.11.2014

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spanefdrderer, Stangennachschiibe,
Stangenlademagazine sind separate Einheiten.

Diese besitzen eigene Transportvorschriften, die beim Abladen und Transportieren
zu beachten sind (siehe Herstellerdokumentation).

2 Nicht unter schwebende Lasten treten.

Kleinere separate Einheiten haben keine eigenen Transportvorschriften.
Sie stehen entweder auf einer Palette oder sind einer anderen Einheit beigepackt.

Zum Abladen und Transportieren geeignete Transportseile oder -gurte benUtzen.

Transportseile oder -gurte so anlegen, dass sie nicht verrutschen kénnen. und dass
die Last sicher hangt.

Wenn flr den Transport Ringschrauben vorhanden sind, die Seile bzw. Gurte an
diesen befestigen.

Zubehor auspacken und auf Vollstandigkeit hin priifen

Nach dem Abladen ist das Maschinenzubehér auszupacken und entsprechend den
Angaben des Lieferscheins auf Vollstandigkeit zu prifen. (Vergleich mit Frachtbrief
oder Lieferschein).

Bei Unstimmigkeiten bitte INDEX oder eine INDEX-Vertretung verstandigen.

23



AUFSTELLUNG
Elektrischer Anschluss

INDEX

Aufstellung

Elektrischer Anschluss

Wichtige Hinweise

I\
VAN

24

Achtung Lebensgefahr!

Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von ausgebilde-
ten Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Steuerspannungen sind nach EN 60204-1 einseitig mit PE
verbunden. Hierzu die Hinweise im Schaltplan beachten.

Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
gedffnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter ent-
sprechend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

Die genauen elektrischen Anschlusswerte sind der Auftragsbestati-
gung zu entnehmen.

Die mitgelieferten elektrischen Unterlagen sind mafsgebend und ver-
bindlich. Sie mitssen dem INDEX/TRAUB Kundendienst jederzeit zur
Verflgung stehen.

Der Netzanschluss der Maschine muss Uber den Hauptschalter erfol-
gen (mehradrige Leitung). Beim Anschluss unbedingt auf das Rechts-
drehfeld achten.

Der Netzanschluss ist aus den Elektroplanen ersichtlich.

Die Maschine ist fir den Anschluss an Drehstromnetze (TN-Netz)
vorbereitet.

Prifen Sie vor dem Anschlief3en, ob die vorhandene Netzspannung
mit der Betriebsspannung der Maschine Ubereinstimmt, wenn dies
nicht der Fall ist brauchen Sie einen Vorschalttransformator.

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
R300
LR1801.10081 - 06.11.2014



AUFSTELLUNG I N D EX
Maschine aufstellen

Maschine aufstellen

Die Maschinen R300 sind serienmaRig mit finf verstellbaren MaschinenflifRen

ausgestattet (siehe Abb.: "Ausrichten Gesamtmaschine" und "Verstellbarer Maschi-
nenfufd').

O Vor dem Absetzen der Maschine am Boden die MaschinenfiiRe 4
und 5 zuriickschrauben. Diese dienen ausschlief3lich zur Abstit-

ﬂ zung. Das Ausrichten der Maschine wird ausschlieRlich mit den Ma-
schinenfliRen 1, 2 und 3 durchgefiihrt. Den Ausrichtvorgang immer
mit geeigneten Hydraulikhebern unterstiitzen. Hierbei die Positionen

der Hydraulikheber x beachten (Siehe auch Bilder in "Transport der
Maschine").

piFvzz oe Die statische Lastverteilung auf die einzelnen MaschinenfilRe ist dem
Abb.: Hydraulikheber Aufstellplan zu entnehmen.

D o o Jul \ E
I I N
b < 3
5
a2
LR1701.10041_01.tif
Abb.: "Ausrichten Gesamtmaschine"
Maschinenful 1 - 4 Maschinenful® 5
—_ /Lf
\
= — _ T
R1701.10031_26.eps L1901.10011_02.eps

Abb.: Verstellbarer Maschinenfufd

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Maschine ausrichten

Maschine ausrichten

(Genauigkeit 0,1 mm/m - auch auf Umschlag priifen)
Ausrichten Z-Achse

Maschinen-Wasserwaagen auf die Ausrichtflache legen. Siehe Abb. - Riickseite der
Maschine - Links von Werkzeugtrager 1

O Beim Auflegen der Wasserwaage auf den Fraserauslauf (X) achten!

11

Die Maschine nun mit Hilfe der Maschinenflf3e 1, 2 und 3 ausrichten.

LR1701.10041_13.tif

LR1701.10041_12.tif

26 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Maschine ausrichten

Ausrichten Y-Achse

Maschinen-Wasserwaagen auf die Ausrichtflache legen. Siehe Abb. - Hauptspindes-
seite.
O Beim Auflegen der Wasserwaage auf den Fraserauslauf (X) achten!

11

Die Maschine nun mit Hilfe der Maschinenfif3e 1, 2 und 3 ausrichten.

1
I
I
I

[
I
l
l

LR1701.10041_18.tif

—_— — — — ]

— —
LR1701.10041_19.tif
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Maschine ausrichten

28

INDEX

Maschinenfu3 4 und 5 anstellen

Maschinen-Wasserwaagen auf die Ausrichtflache legen. Siehe Abb.. - Rickseite der
Maschine - Links von Werkzeugtrager 1

O Beim Auflegen der Wasserwaage auf den Fraserauslauf (X) achten!

1

— jetzt erst die MaschinenfiiRe 4 und 5 vorsichtig so anstellen, dass die Maschi-
nen- Wasserwaage nicht anspricht.

[
I ]
l |
—_—

] — —
LR1701.10041_16.tif LR1701.10041_15 tif

LR1701.10041_14.tif
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Betreiben von Maschinen an einer ext. Kiihlwasseranlage

INDEX

Betreiben von Maschinen an einer ext. Kiihlwasseranlage

Um einen zuverlassigen Betrieb einer oder mehrerer Maschinen an einer externen
Kdhlwasseranlage sicherzustellen, missen folgende Punkte beachtet werden:

e Die Kihlanlagen mit frequenzgesteuerten Pumpen ausstatten. Dadurch werden
Druckschwankungen aufgrund unterschiedlicher Entnahmemengen ausgeglichen
und Uberdruck vermieden.

Im Teillastbereich ein storungsfreies Arbeiten der Kihlanlage sicherstellen.

e Eine Uberdrucksicherung im Kihlstrang installieren.

e Die Druckdifferenz (siehe Tabelle) im Kihlwasserstrang zwischen Vor- und Rlck-
lauf beachten.

e Die Kihlwassermenge Uber ein Regelventil an jeder Maschine auf den vorge-
schriebenen Wert drosseln. Damit soll die gleichmaRige Versorgung aller Maschi-
nen sichergestellt werden.

e Die Zuleitungen zu den Maschinen moglichst gerade verlegen. Dadurch werden
Verwirbelungen durch Druckerhéhungspumpen bzw. Leitungsumlenkungen, die
zu Stoérungen der Durchflusssensoren flihren, vermieden. (Details hierzu dem
Aufstellplan entnehmen.)

e Thermometer und Manometer im Vor- und Ricklauf jedes Kihlwasserstrangs
installieren, um bei einem Storungsfall die Ausfallursache analysieren zu kénnen.

e Filter (Filterfeinheit <0,Tmm) mit Absperrmaoglichkeit im Vorlauf des Kihlwas-
serstrangs aller Maschinen installieren.

e Absperrhdhne oder Magnetventile fir jede Maschine installieren, damit im Repa-
raturfall jede Maschine separat abgekoppelt werden kann.

e Maschine beim Ausschalten (am Hauptschalter) vom Wassernetz trennen (z.B.
Uber Magnetventile), damit der Schaltschrank nicht weiter durchstromt wird.

e Beim Anschluss éalterer Maschinen an die externe Kuhlwasserversorgung muss
in jedem Fall mit den INDEX-Werken oder einer Vertretung Rlcksprache gehal-
ten werden.

Technische Daten zur Kuhlwasserversorgung

Maschine | Wasser- | Kihlwasser- Druckdifferenz | Erforderliche | Druck im
tempera- | menge P oy UNd Kdhlleistung | Kihlkreis-
tur [°C1 Q.. /Q,, I/min] [P .. [bar] (kW] lauf [bar]

R200 20°C+2°K 70 - 90 4 15 8
R300 20°C+2°K 70 - 90 4 21 8
Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 29
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AUFSTELLUNG INDEX

Aufstellen und ausrichten von Ausbaustufen und Zusatzeinrichtungen

Aufstellen und ausrichten von Ausbaustufen und Zu-
satzeinrichtungen

Bei Anbau eines Stangennachschubes oder eines Stangenlademagazins muss die
Befestigung der Maschine mittels Dubel erfolgen. Die Dibel gehdren zum Liefer-
umfang der Maschine.

Stangenflhrung, Stangennachschub oder Stangenlademagazin besitzen Nivellierele-
mente, an denen sie mit einer Genauigkeit von + 0,1 mm/m fluchtend zur Arbeits-
spindel auszurichten sind.

Werkstlcktransportband, Palettenstation u.d. besitzen ebenfalls Nivellierelemente, an
denen sie mit einer Genauigkeit von + 0,1 mm/m ldngs und quer zur Hauptspindel-
Drehachse auszurichten sind.

(Siehe hierzu entsprechenden Aufstellplan in Kapitel "Arbeitsunterlagen”))

30 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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INDEX

Inbetriebnahme

In diesem Abschnitt sind alle Arbeiten aufgeflhrt, die vor der eigentlichen Betriebs-
bereitschaft der Maschine in der geschriebenen Reihenfolge durchgefihrt werden
mussen.

Danach ist die Maschine in betriebsbereitem Zustand.

Maschine reinigen

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht. Im
Normalfall wird dieser Schutz beim Arbeiten der Maschine durch das Kihimittel
abgetragen.

spritzen. Die Augen durch das Tragen einer geeigneten Schutz-
brille schiitzen.

Bei Reinigungsarbeiten im Arbeitsraum der Maschine die Hande
und Arme durch Tragen langarmliger Kleidung und geeigneter
Handschuhe schiitzen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Maschinenteile und
Werkzeugschneiden!

2 Beim Reinigen der Maschine kann Losungsmittel in die Augen

Das Rostschutzmittel muss abgewaschen werden, wenn die Maschine erst nach
langerer Zeit in Betrieb genommen wird und dadurch die Schutzschicht sehr zéh
geworden ist.

Aufspannflachen flr Werkzeughalter und Zusatzeinrichtungen sind grundsétzlich zu
reinigen.

Hierzu durfen nur solche Lésungsmittel verwendet werden, welche die Maschinen-
farbe nicht angreifen. Geeignet sind Terpentin, Petroleum oder Waschbenzin.

Betriebsmittel kontrollieren, wenn notig, auffillen

Hydraulikanlage: .........ccooiiiiiii Olstandskontrolle
Kihlschmierstoffeinrichtung: .........ccoooeceeeiceicicceee, Kihlschmierstoff einflllen
ZentralSChmIErUNG:.......ooiiiiiicic e Olstandskontrolle
Zusatzeinrichtungen: ... Olstandskontrolle

O Hinweise Uber die Qualitdt der Betriebsmittel Schmierdl, Hydraulikdl

Dokument "Hinweise zu Betriebsstoffe" sowie Maschinenaufstellplan

n und Kuhlschmierstoff, sowie Uber Flllmengen und Einflllstellen siehe
im Kapitel "Arbeitsunterlagen’.
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Druckspeicher

Wurde lhre Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschi-

ne angebauten Druckspeicher drucklos.
Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) geflllt werden. Dabei die vorgeschriebenen Driicke einhal-

ten.
Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Transportsicherungen entfernen

Netzzuleitung die Tiirverriegelung des Sicherheitsschalters

Bei geoffneter Arbeitsraumtiir, bleibt beim Abklemmen der
offen.

O Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Farbe.

11

Vor der Inbetriebnahme alle Transportsicherungen entfernen.
Abgebaute Transportsicherungen gut aufbewahren, damit sie bei einem spateren
Transport wieder verflgbar sind.

LR1701.10041_27 tif

Abb.:
Beispiel Transportsicherung Arbeitsraumtire

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

32
R300
LR1801.10081 - 06.11.2014



INBETRIEBNAHME INDEX

Einfill- und Beliftungsfilter anbauen

Fir den Transport wurde der Einflillstutzen am Hydraulikdltank verschlossen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine die Verschlussschraube (a) entfernen und durch
den Einflll- und BelUftungsfilter (b) ersetzen.

Einflll- und BelGftungsfilter an der Sicherungskette einhdngen und einschrauben

LR1701.10041_20.tif

- = = = =1

— —
LR1701.10041_21.tif

LR1701.10041_22 tif
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Datenverlust aufgrund langerer Stillstandszeit

O Nur bei vollstandig eingegebenen Daten ist die Maschine funktionsfa-
H hig.

Bei langerer Stillstandszeit der Maschine kénnen im RAM-Speicher Daten verloren
gehen.

In diesem Fall mussen die verlorenen Daten vor einer Wiederinbetriebnahme der
Maschine neu eingegeben bzw. eingelesen werden.

Die Daten sind im Inbetriebnahmeprotokoll festgehalten sowie auf einem Spei-
chermedium gesichert. Das Inbetriebnahme-Protokoll sowie das Speichermedium
befinden sich im Dokumentenfach in der Tur des Steuerschranks.

Maschine einschalten

Siehe Kapitel "Bedienung der Maschine".

34 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Standortwechsel

Nur bei Maschinen mit Spaneforderer

Den Kuhimittelschlauch an der Verschraubung tber dem Kihlmittelbehalter ab-
schrauben und die Verbindungen der Stromzuleitungen zum Kihlmittelmotor und
zum Antriebsmotor des Spanefdrderers losen.

Den Spaneférderer herausziehen und reinigen.

Nur bei Maschinen mit Rohteilzufiihrung

Die Energiezufiihrungen I6sen und Anschlisse ggf. verschliefsen.

ne angebauten Druckspeicher von einer Fachkraft vom Druck

Beim Transport mit einem Flugzeug miissen alle an der Maschi-
entlastet werden.

Das passende Transportgeschirr fir den Nachschub bereitstellen.

2 Einfiill- und Beliftungsfilter durch Verschlussschraube ersetzen.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 35
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